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@ Verfahren zum Einschmelzen von metallischem Chargiergut 

Um den thermlschen Wirkuhgsgrad zum Aufschmelzen 
von Metallen in einem mit Pendelbewegungen beaufschlag- 
baren Schmelz- und Gie&ofen zu erhohen sowie um die 
Reinheit und Homogenitat der SchmeUe zu verbessern, wird 
. vorgeschlagen. die Schmefze in einem Mehrkammerofen 
durchdie Pendelbewegungen im Kreislauf zu fuhren und die 
Umwalzmenge der Schmelze durch in ihren Querschnitten 
regelbare Durchtrittsoffnungen zu regeln. Das aufzuschmel- 
zende Chargiergut wird dabei in etne Chargiermulde (18) 
eingebracht und nur zeitweise von Schmeize uberflutet, so 
da& sich storende metatlische Bestandteile des Chargiergu- 
te$ nur In geHnger Menge in der Schmelze Idsen konnen. Oa 
die Schmelze zumindest in etner Kammer nur unterhalb des 
Badspiegels in die Nachbarkammer weiter$trdmen kann, 
wird in dieser Kammer selbsttatig die anfaltende Kratze ge- 
sammeit, so daft eine Selbstreinigung der Schmelze erfolgt. 
Als Schmelzaggregat zur Ourchfuhrung des Verf ahrens wird 
ein Ofen vorgeschlagen. dessen Ofenraum (2) In eine Vor- 
wSrmkammer (5), eine Ausgleichskammer (6) und eine Ent- 
nahmekammer (7) getrennt ist, wobei das Chargiergut in der 
VonArarmkammer (5) in einer erhohten Chargiermulde (16) 
eingebracht ist, die nur zeitweise aufgrund der Pendelbe- 
wegung von Schmelze uberflutet wird. Die einzelnen Kam- 
mern (5, 6, 7) sind untereinan der durch Durchtrittsoffnungen 
(8« 9, 10, 11) zum Durchtritt der Schmelze verbunden und 
welsen Durchlasse (12, 13) zum Durchiaft der Heiz- und 
Rauchgase auf, wodurch eine optimale ... 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Elnschmel- 
zen von metallischem Chargiergut in einem mit Pendel- 
bewegungen beaufschlagbaren Schmelz- und GieBofen, 5 
dessen beheizbarer Ofenraum durch Trennwande in 
mehrere Kammern unterteilt ist, die durch Durchtritts- 
offnungen fiir die die Schmelze und Durchlassen fur 
Heiz- Oder Rauchgase miteinander verbunden sind. so- 
wie einen Schmelz- und GieBofen zur Durchftihrung dcs 10 
Verfahrens, 

Schmelz- und GieBofen zum Einschmelzen von fe- 
stem, metallischem Chargiergut, wic sie z.B. aus dcr DE- 
OS 32 39 146 Al bekannt sind. werdcn durch Pendelbc- 
wegungen beaufschlagt, urn aufgrund der hin und her 15 
strdmenden Schmelze eine gute Abschmelzleistung zu 
erreichen und gleichzeitig eine verbesserte Durchmi- 
schung der Schmelze zu ermoglichen, um ein moglichst 
homogenes Metall zu erhalten. 

Die bekannten Schmelz- und GieBofen bestehen gc- 20 
wdhnlicA aus einem Stahlmantel als tragende Einheit, 
einem feuerfest ausgemaiierten Ofenraum, einem oder 
mehrercn Brennem, einem AbgasauslaB, ciner Char- 
gierdffnung sowie einer Entleerungseinrichtung zum 
AbstechendesOfens. 25 

Bei dem bekannten Einschmelzverfahren ist es jedoch 
nachteilig, dafl das Chargiergut nach dem Chargieren 
oftmals keiner ausreichenden Vorwarmung durch die 
Heizgase unterliegt und so der thermische Wirkungs- 
grad relativ ungQnstig werden kann. AuBerdem besteht 30 
beim Chargieren die Gefahr, daB die Schmelze durch 
das kalte Chargiergut unter Umstanden einfrieren kann. 
so daB mit unwirtschaftlich hohen Temperaturen gear- 
bcitet werden muB. Ferner enthalt das Chargiergut oft 
unerwQnschte Nebenmetalle, die sich bei einer langcren 35 
Verweilzeit aufldsen, so daB eine Metallschmeize von 
minderer Qualitat erzeugt wird. Insbesondere sind im 
Chargiergut enthaltene Eisenbestandteile von schadli- 
cher Wirkung bei Aluminium, Zink, Kupfer oder Ma- 
gnesiumschmelzen. 4^ 

Auch besteht bei den herkommlichen Ofen unter Um- 
standen die Gefahr, daB sich die auf der Oberflache 
aufschwimmende Krdtze bzw. Oxklschicht durch zu hef- 
tige Pendelbewegungen des Ofens mit der Schmelze 
vermischt und vor der Entnahmc nicht ausreichend cnt- 45 
fernt werden kann, so daB sich ein minderwertiger Mc- 
tallabguB ergeben kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zum Einschmelzen von Metall in einem mit Pen- 
delbewegungen beaufschlagbaren GieB- und Schmelz- 50 
ofen zu schaffen, durch das bei einem guten thermischen 
Wirkungsgriad eine hervorragende Schmelzenqualit&t 
erreichtwird. 

Die gestellte Aufgabe wird gel6st durch ein Verfah- 
ren mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 55 
spruchs 1. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird die 
Schmelze aufgrund der Pendelbewegung des Ofens 
zwangsweise kreisfdrmig von einer Kammer zur ande- 
ren umgew§lzt und die Umwalzmenge bzw.Stromungs- eo 
geschwindigkeit von einer Kammer in die anderen da- 
durch geregelt, daB vorzugsweise die Durchtrittsoffnun- 
gen for die Schmelze in ihrem Querschnitt verandert 
werden. Dadurch ist eine an den jeweiligen Chargierein- 
satz angepaBte Schmelzenumwalzung moglich. 55 

Alternativ konncn die einzelnen Durchtrittsoff nun- 
gen auch mit unterschiedlichen Qucrschnittcn ausge- 
stattet sein. Die Pendclamplitude und -frcquenz kann 



verandert werdem 

Da das Chargiergut in einer der Kammern in einer 
Chargiermulde liegt und dort nur zeitweise von Schmel- 
ze Qberflutet wird, kann bei einer guten Abschmelzlei- 
stung eine zu lange Verweildauer des Chargiergutes in 
der Schmelze verhindert werden, wodurch die Auflo- 
sung von schadlichen Nebenmetallen minimiert wird, 
ohne daB andererseits die Schmelze im Bereich der 
Chargiermulde einfrieren kann. Zumindest in einer 
Kammer kann die Schmelze nur unterhalb des Badspie- 
gels in ihre benachbarte Kammer weiterstromen, so daB 
die auf dem Bad aufschwimmende Kr^tze bzw. Oxid- 
schicht sich in der erstcn Kammer ansammelt und von 
dort kontinuierlich oder diskontinuierlich entfernt wer- 
den kann, so daB eine selbsttUtige Reinigung der 
Schmelze von Kratze stattfindet. 

Das in der Chargiermulde liegende Chargiergut kann 
durch Heiz- oder Rauchgase, die in diesen Bereich durch 
Durchlasse aus den anderen Kammern strdmen, gezielt 
und ausreichend vorgewgrmt werden. so daB eine hohe 
Abschmelzleistung beim nachfolgenden Abschmelz- 
und Oberflutungsvorgang gewahrleistet ist 

Nach dem Durchstromcn der Kammer, in der das 
Chargiergut eingcbracht wird, konnen die Heizgase rc- 
kuperativ, beispielsweise zur Vorwarmung der Brenner- 
sekundarluft, abgekuhlt werdea Hierdurch ergibt sich 
eine weiiere Verbesserungdes Wirkungsgrades. 

Neben der gezielten VerSnderung der Umwalzmenge 
der Schmelze im Ofenraum durch veranderbare Quer- 
schnitte der Durch trittsoffnungen der einzelnen Kam- 
mern ist es naiQriich auch mOglich, die Strbmungsge- 
schwindigkeit und umgewalzte Menge durch wahlwei- 
ses Verandem der Pendelfrequenz und/oder Amplitude 
zu erreichen. 

Im Bereich der Chargiermulde ist zweckmaBigerwei- 
sc cine kammartig eingeschnittene Leiste vorgesehen, 
die schwer oder nicht schmelzende Beslandteile oder 
Verunreinigungen des Chargiergutes an einem Ab- 
schwimmen hindern kann und diese Bestandteile in der 
Chargiermulde zuriickhalt, wo sie durch die Chargier- 
offnung zuganglich sind und kontinuierlich oder diskon- 
tinuierlich entfernt werden kdnnen. 

Bei einem erfindungsgemaBen Schmelz- und GieB- 
ofen zur Durchfuhrung des beschriebenen Verfahrens 
ist dcr Ofenraum durch zwei im Winkcl zucinander ctwa 
T-formig angeordncte Trennwande in eine Vorwarm- 
kammcr, eine Ausgleichskammer und eine Entnahme- 
kammer unterteilt Jede Kammer ist mit ihrer Nachbar- 
kammer durch mindestens eine Durchtrittsoffnung fur 
die Schmelze verbunden, so daB aufgrund der Pendelbe- 
wegung des Ofens eine kreisfdrmige Umwalzung der 
Schmelze ermoglicht wird. Zur Verbesserung der Rege- 
lung der Umwalzmenge sollte zumindest eine der 
Durchtrittsoffnungen fQr die Schmelze veranderbar 
ausgebildet sein. Das einzuschmelzende Chargiergut 
befindet sich im Bereich der Vorwarmkanmier in einer 
Chargiermulde, deren Fl^che oberhalb des Badspiegels 
dcr Vorwarmkammer liegt und die in einer bestimmten 
Pendelstellung des Ofens von Schmelze aus der Entnah- 
mekammer Qberflutet werden kann. Auf diese Weise 
gelangt eine genau dosierbare Schmelzenmenge auf das 
Chargiergut 

Die zugefuhrte Schmelzenmenge lauft anschlieBend 
mit dem vom Chargiergut abgeschmolzenen Teil Qber 
die Kante der Chargiermulde in die Vorwarmkammer, 
ohne daB sich storende Bestandteile im Chargiergut in 
der Schmelze aufldsen konnen. Von der Vorwarmkam- 
mer tritt die Schmelze unterhalb des Badspiegels durch 
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die Pendelbewegung des Ofens in die Ausgleichskam- 
mer, so daB aufschwimmende Kralze und oxidische Be- 
standteile. die auf dem Badspiegel aufgrund ihres leich- 
teren spezifischen Gewichtes aufschwimmen, nicht mit- 
geschleppt werden konnen. 

Die sich in der Vorwarmkammer ansammelnde Krat- 
zc kann durch cine Reinigungsoffnung, die zweckmaBig 
seitlich am Ofen gegenuber der Chargierdffnung ange- 
ordnet ist, kontinuierlich oder diskontinuierlich entfernt 
werden. 

Die von den Brennern im Ofenraum, vorzugsweise im 
Bereich der Entnahme- und Ausgleichskammer. erzeug- 
ten Heizgase konnen durch Durchlasse in der Trenn- 
wand in den Bereich der Vorwarmkammer stromen, so 
daB sie sich durch das Vorwarmen des Chargiergutes 
abkuhlen. AnschlieBend werden sie zweckmaBigerwcise 
uber einen AbgasauslaB in Form eines Stutzens einem 
austauschbaren Rekuperator zugefiihrt, so dafl eine gu- 
te Gesamtausnutzung der Heizgase gegeben ist 

Zur besseren Einstellung der Umwalzmenge der 
kreisfdrmig zirkulierenden Schmelze kann zwischen der 
Vorwarmkammer und der Entnahmekammer eine zwei- 
te Durchtrittsdffnung fur die Schmelze vorgesehen sein, 
die unterhalb der Durchtrittsoffnung zur Oberflutung 
der Chargiermulde angeordnet und in ihrem Quer- 
schnitt veranderbar oder verschlieBbar ist Auf diese 
Weise kann z.B. in einer entsprechenden Stellung des 
Ofens Schmelze von der Entnahmekammer direkt in 
den Bereich der Vorwarmkammer stromen, der unter- 
halb der Chargiermulde liegt. Ein Zuruckstromen der 
Schmelze aus diesem Bereich in die Entnahmekammer 
kann durch ein seibsttatig arbeitendes Absperrventil 
verhindert werden, das beispiels weise als Kugelventil 
mit einer keramischen Kugel ausgebildet wird. Hierbei 
ist ein absoiut dichtes VerschlieBen der entsprechenden 
Durchtrittsdffnung jedoch nicht notwendig, da bereits 
etne Drosselung der rOckstromenden Schmelzenmenge 
ausreicht« um den gewunschtcn Effekt zu crziclcn. 

Die Verandening der QuerschnittsflSche der Durch- 
trittsoffnungen kann auch durch einen von auBen beta- 40 
tigbaren Schieber erfolgen, der vorzugsweise keramisch 
ummantelt ist. 

Die Ausgleichskammer und die Entnahmekammer 
werden vorzugsweise durch eine schrag verlaufende 
Wand getrennt. wobei die Ausgleichskammer und die 45 
Entnahmekammer gegenlaufig konisch ausgebildet sind 
Die schrag verlaufende Trennwand ist so ausgebildet, 
daB sich die Kammern in UmwSlzrichtung der Schmelze 
konisch erweitern. Dadurch ist ein durch die Pendelbe- 
wegung verursachtes selbsttattges Durchstronien der 50 
Schmelze von der Ausgleichskammer in die Entnahme- 
kammer bzw- von der Entnahmekammer in die Vor- 
warmkammer bzw. Chargiermulde moglich. Durch die 
Durchtrittsdffnung fiir die Schmelze aus der Entnahme- 
kammer in die Chargiermulde kann mit der Schmelze 55 
standig Kratze oder Oxidhaut mit abgezogen werden, 
so daB im Bereich der Entnahmekammer eine stSndige 
Selbstreinigung der Schmelzenoberflache stattfindet. 

Die schrag verlaufende Trennwand zwischen Aus- 
gleichskammer und Entnahmekammer ist oberhalb des eo 
Badspiegels vorzugsweise ganz oder teilweise durch* 
brochen, so daB ein ungehinderter Durchgang und Aus- 
tausch der Heizgase erfolgen kann. Dadurch ist ein gu- 
ter Temperaturausgleich in beiden Kammern gegeben. 

Die Durchtrittsoffnung fur die Schmelze in der schrag 65 
verlaufenden Trennwand liegt zweckmaBigerwcise im 
konisch erweiterten Bereich der Ausgleichskammer, um 
ein schnelles Durchstromen der Schmelze in die Entnah- 
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mekammer zu ermoglichen. 

Das Voiumen der Ausgleichskammer ist zweckmaBi- 
gerwcise so gewahlt» daB das durch die Pendelbewe- 
gung umgewalzte Schmelzvolumen von ihr aufgenom- 
5 men werden kann. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielsweise ver- 
anschaulicht und wird im nachfolgenden anhand der 
Zeichnung im einzelnen beschrieben. Es zeigen: 
Fig. 1 den erfindungsgemslBen Schmelzofen in einem 
10 horizon talenSchnitt, 

Fig. 2 die Vorwarmkammer des Schmelzofens aus 
Fig. 1 in einem Schnitt entlang der Linie II aus Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch einen Schieber zur Vcran- 
derung der Querschnittsflache der Durchtrittsoffnun- 
15 gen fiir die Schmelze, 

Fig. 4 einen Schnitt durch ein selbstandig arbeitendes 
Kugelventii und 

Fig. 5 einen Schnitt durch den AbgasauslaBstutzen 
aus Fig. 1 entlang der Linie V-Vaus Fig. 1. 
20 Der in Fig. t dargestellte Ofen besteht aus einem au- 
Beren tragenden Stahlmantel 1, einem ausgemauerten 
Ofehraum 2, zwei Trennw^nden 3 und 4, die den Ofen- 
raum 2 in eine Vonv&rmkammer 5. eine Ausgleichskam- 
mer 6 sowie eine Entnahmekammer 7 unterteilea Die 
25 Trennwand 3 wcist cine Durchtrittsoffnung 9 zum 
Diirchtritt der Schmelze von der Entnahmekammer 7 in 
die Chargiermulde 18 auf, von der sie uber die Leiste 20 
in die Vorwarmkammer 5 gelangt Von dort stromt die 
Schmelze durch die Durchtrittsoffnung 8 in der Trenn- 
30 wand 3 in die Ausgleichskammer 6 und von dieser durch 
die Durchtrittsoffnung It in der Trennwand 4 wieder 
zuruck in die Entnahmekammer 7. Durch die verschlieB- 
bare Durchtrittsdffnung 10 in der Trennwand 3 ist es 
auch ni6gl)ch, die Schmelze von der Entnahmekammer 
35 7 direkt in die Vorwarmkammer 5 stromen zu lassen. 

Neben den Durchtrittsoffnungen 8, 9, 10 und 11 fur 
die Schmelze sind die Kammern 6 und 7 durch Durchlas- 
se 12, 13 mit der Vorwarmkammer 5 verbunden sowie 
die Vorwarmkammer 5 durch einen DurchlaB 14 mit 
dem AbgasauslaBstutzen 15, 

In der Vorwarmkammer 5 sowie in dem durch die 
Ausgleichskammer 6 und Entnahmekammer 7 gebilde- 
ten Raum konnen die Heiz- bzw, Rauchgase ungehin- 
dert zirkulieren, da die Trennwand 4 oberhalb der 
Schmelze durchbrochen ist 

Am Kopfende des Ofenraums 2 sind zwei Brenner 16 
angeordnet, die den Ofenraum 2 mit Heizenergie vcr- 
sorgea 

Am Kopfende der Entnahmekammer 7 befmdet sich. 
cine Auslaufschnauze 17 zum Entleeren des Schmelzba- 
des aus der Entnahmekammer 7. Im Bereich der Durch- 
trittsoffnung 9 in der Trennwand 3 ist eine Chargiermul- 
de 18 zur Aufnahme des Chargiergutes angeordnet Das 
Chargiergut kann durch eine Chargierdffnung 19 in die 
Chargiermulde 18 eingegeben werden. Um zu verhin- 
dern, daB Chargiergut oder schwer schmelzende Be- 
standteile des Chargiergutes aus der Chargiermulde 18 
abgeschwemmt werden, ist am Rand der Chargiermulde 
18 eine kammartig eingeschnittene Leiste 20 angeord- 
net 

Auf der der Chargierdffnung 19 gegenuberliegenden 
Seite befindet sich eine Reinigungsoffnung 21, von der 
aus die aus der Vorwarmkammer 5 auf der Schmelze 
aufschwimmende Kratze entfernt werden kann. 

Der Ofen ist pendelnd gelagert. Wie aus Fig. 1 zu 
erkennen ist verlaufi die Pendelachse 29 genau durch 
das Zentrum des Abgasauslasses 15, dii,, daB der Abgas- 
auslaB 15 als Lager dienen kann. Als zweites Lager ist 
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ein 2u dem AuslaB 17 fluchtender Lagerbock 28 am 
anderen Ende des Of ens vorgesehen. 

In der in Fig. 2 dargestellten Schnittansicht ist die 
Anordnung der Chargiermulde 18 in der Vorwarmkam- 
mer .5 besonders gut zu erkennen. Durch die Durch- 
trittsoffnung 9 stromt aus der Entnahmekammer 7 in 
einer bestimmten Kippstellung des Ofens Schmelze in 
die Chargiermulde 18 und flieBt anschlieBend beim Zu- 
ruckpendeln des Ofens uber die kammartig eingeschnit- 
tene Leiste 20 mit den abgeschmolzenen Bestandteilen 
des Chargiergutes in den tiefer gelegenen Teil der Vor- 
wtrmkammer 5, von wo aus eine Verbindung zur Ent- 
nahmekammer 7 durdi die Durchtrittsdffnung 10 und 
eine Verbindung zur Ausgleichskammer 6 durch die 
Durchtrittsdffnung 8 besteht In dieser Figur ist gleich- 
falls die Lage der Gasdurchl^se 12 und 13 wiedergege- 
ben sowie die Lage der Reinigungsdffnung 21 und- der 
Chargieroffnung 19. 

In Fig. 3 wird eine Schiebereinrichtung zum Veran- 
dem der Querschnitte der einzelnen Durchtrittsdffnun- 
gen, vorzugswetse der Durchtrittsdffnung 10 zwischen 
der Entnahmekammer 7 und der Vorwarmkammer 5, 
gezeigt Die von auBen betatigbare Absperrvorrichtung 
besteht aus einem keramisch ummantelten Schieber 22, 
der in den Querschnitt einer Durchtrittsdffnung, in die- 
sem Falle 10, hineinragt Der Schieber 22 ist Uber cine, 
Stange 23 mit einem Zylinder 24 verbunden, durch den 
der Schieber 22 in seiner Steliung bewegt werden kann. 

Fig. 4 zeigt ein selbsttatig arbeitendes Absperrventil 
25, wie es beispielsweise zum VerschlieBen der Durch- 
trittsdffnung 10 verwendet werden kann. Das Absperr- 
ventil 25 besteht aus einer keiramiscbeh Kugel 26. die 
durch ziirQckstrdmende Schmelze selbsttatig gegen ei- 
nen Sitz im Inneren des Absperrventiles 25 diditend 
gepreBt wird. 

In Fig. 5 ist die Ausbildung eines AnschluBflansches 
27 am AbgasauslaB 15 zu erkennen, an den beispielswei- 
se ein austauschbarer Rekuperator angeschlossen wer- 
den kann. 

Bezugszeicheniiste 

1 Stahlmantel 

2 Ofenraum 

3 Trennwand 
4Trennwand 

5 Vorwarmkammer 

6 Ausgleichskammer 

7 Entnahmekammer 

8, 9, 10, 1 1 Durchtrittsdffnungen fur die Schmelze 
12, 13. 14 Durchlasse fur die Heiz-oder Rauchgase 

15 AbgasauslaB 

16 Brenner 

17 Auslaufschnauze 

18 Chargiermulde 

19 Chargierdffnung 
.20 kammartig eingeschnittene Leiste 

21 Rcinigungsoffnung 

22 keramisch ummantelter Schieber 

23 Stange 

24 Zylinder 

25 Absperrventil 

26 keramische Kugel 

27 AnschluBflansch 

28 Lagerbock 

29 Pendelachse 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Einschmelzen von metallischem 
Chargiergut in einem mit Pendelbewegungen be- 

5 aufschlagbaren Schmelz- und GieBofen, dessen be- 
heizbarer Ofenraum (2) durch Trennwande (3,4) in 
mindestens drei Kamroern (5, 6, 7) unterteilt isi, die 
durch Durchtrittsoffnungen (8, 9, 10, 11) fur die 
Schmelze und Durchlassen (12, 13, 14) fur Heiz- 

10 Oder Rauchgase miteinander vcrbunden sind. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schmelze durch die 
Pendelbewegung des Ofens zyklisch von einer 
Kammer zur anderen umgewaizt wird, daB das 
Chargiergut in einer der Kammern in eine Char- 

15 giermulde (18) eingebracht und dort zeitweise von 
Schmelze uberflutet wird, daB die Schmelze von 
zumindest einer ersten Kammer in die Nachbar- 
kammer nur unterhalb des Badspiegels durch die 
Durchtrittsdffnung (8) stromt und daB die in der 

20 ersten Kammer auf dem Badsptegel aufschwim- 
mende Metallkritze kontinuierlich oder diskonti- 
nuierlich entf emt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die Umwalzmenge durch mindestens 

25 eincn veranderbaren Querschnitt einer Durchtritts- 
dffnung ftir die Schmelze geregelt wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das in die Chargiermulde (18) 
eingebrachte Chargiergut durch in diese Kammer 

30 einstromende Heiz- oder Rauchgase vorgewarmt 
wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die aus dem Ofen- 
raum (2) austretenden Heiz- oder Rauchgase reku- 

35 perativ abgekuhit werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Regelung der 
Umwalzmenge der Schmelze auch durch wahlwei- 
ses Verandem der Pendelfrequenz und/oder Am- 

40 plitude erfolgt 

6. Verfahren nach einem der Ansprudie 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB schwcr oder nicht 

. schmelzende Bestandteile oder Verunreinigungen 
des Chargiergutes in der Chargiermulde (18) durch 
45 eine kammartig eingeschnittene Leiste (20) am Ab- 
schwimmen gchindert und kontinuierlich oder dis- 
kontinuierlich cntfemt werden. 

7. Schmelz- und GieBofen zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

50 net, daB der Ofenraum (2) durch zwei im Winkel 
zueinander etwa T-fdrmig angeordnete Trennwan- 
de (3, 4) in eine Vorwarmkammer (5), eine Aus^ 
gleichskammer (6) und eine Entnahmekammer (7) 
unterteilt ist. daB jede Kammer (5. 6, 7) durch min- 

55 destens eine Durchtrittsdffnung (8, 9, 10, 1 1) fur die 
Schmelze mit ihren Nachbarkammem vcrbunden 
ist, daB im Bereich der Vorwarmkammer (5) eine 
von einer Chargieroffnung (19) her zugangliche 
Chargiermulde (18) zur Aufnahme von Chargiergut 

GO ausgebildet ist, daB die Flache zur Aufnahme des 
Chargiergutes oberhalb des Badspiegels der Vor- 
warmkammer (5) liegt und in einer Steliung des 
Ofens von Schmelze aus der Entnahmekammer (7) 
uberflutbar ist und daB die Durchtrittsdffnung (8) 

65 zum Durchtritt der Schmelze aus der Vorwarm- 
kammer (5) in die Ausgleichskammer (6) unterhalb 
des Badspiegels in der Vorwarmkammer (5) ange- 
ordnet ist. 
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8. Schmelz- und GieBofen zur Durchfiihrung des 
Verfahrens nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Querschnitt zumlndest einer Durch- 
trittsoffnung (8. 9. 10, it) fOr die Schmelze veran- 



9. Schmelz- und GieBofen nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Entfernung von 
Metallkr^tze aus der Vorwarmkammer (5) cine ge- 
genuber der Chargieroffnung (19) angeordnete 



10. Schmelz- und GieBofen nach einem der Anspru- 
che 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Vor- 
warmkammer (5) . die Ausgleichskammer (6) und 
die Entnahmekammer (7) durch Durchlasse (12, 13) 
fur die Heiz- oder Rauchgase miteinander verbun- is 
den sind und die Vorwarmkammer (5) einen Abgas- 
auslaB (15) aufweist, der an einen austauschbaren 
Rekuperator anschlicBbar ist 

1 1. Schmelz- und GieBofen nach einem der Anspru- 
che 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 20 
der Vorwarmkammer (5) und der Entnahmekam- 
mer (7) eine zweite Durchtrittsoffnung (10) ffir die 
Schmelze vorgesehen ist, die unterhalb der Durch- 
trittsoffnung (9) zur Oberflutung der Chargiermul- 
de (18) angeordnet und in ihrem Querschnitt verSn- 25 
derbar oder verschlieBbar ist. 

12. Schmelz- und GieBofen nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die untere Durchtritts- 
offnung (10) zum Durchtritt der Schmelze zwischen 
Vorwarmkammer (5) und Entnahmekammer (7) 30 
durch cin sclbsttatig arbeitendes Absperrventil (25) 
absperrbar ist 

13. Schmelz- und GieBofen nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Absperrventil (25) 
als ICugelventil mit einer keramischen Kugel (26) 35 
ausgebildet ist. 

14. Schmelz- und GieBofen nach einem der Anspru- 
che 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet. daB die Ver- 
ahderung der Querschnitle der Durchtrittsoffnun- 
gen (8, 9. 10. 11) fur die Schmelze durch von auBen 40 
bet^tigbare, keramisch ummantelte Schieber (22) 
erfolgt 

15. Schmelz- und GieBofen nach einem der Anspru- 
che 7 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die die 
Ausgleichskammer (6) und die Entnahmekammer 45 
(7) trennende Wand (4) schrag verlauft und die Aus- 
gleichskammer (6) und Entnahmekammer (7) ge- 
genlaufig konisch ausgebildet sind. wobei sich die 
Kammern (6, 7) in der Umw^znchtung der Schmel- 
ze konisch erweitern, 50 

16. Schmelz- und GieBofen nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zwischen Aus- 
gleichskammer (6) und Entnahmekammer (7) 
schrag verlaufende Wand (4) oberhalb des Badspie- 
gels ganz oder teilweise durchbrochen ist 55 

17. Schmelz- und GieBofen nach einem der Ansprii- 
che 7 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Pen- 
delamplitude und -frequenz einstellbar ist 



derbar ausgebildet ist 



5 



Reinigungsoffnung (21) vorgesehen ist 



10 
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